胸腔镜手术器械（套）设备参数及评分标准版
1、 设备参数
*1. 材质：所有器械均由不锈钢材质制成。
2. 所有器械均由同一制造商原厂生产。
3. 所有器械表面均刻有标识、二维码及产品型号，方便识别及管理。
*4.器械整体尺寸允许+/-3mm差，工作端尺寸允许+/-1mm差。
#5. 除吸引器、推结器外均需满足采用医用不锈钢材料制造，符合YY/T0294.1-2016标准的要求，表面经过纳米涂层处理，器械外表面光滑，杆部平直，不得有锋棱，毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：头端部应≤0.20μm，柄杆部应≤0.80μm。钳头两片应相互吻合，不得有错口及偏摆现象，不得有缺齿烂齿等缺陷。应有良好的耐腐蚀性能，在常规条件下消毒，不得产生腐蚀现象。
6. 所有组件可以进行高温高压蒸汽灭菌（134° ，2bar ）。
*7. 标准均符合ISO 国际标准。
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8．1 止血钳，齿弧弯高10mm，头部直径为2.8mm×2.8mm (±0.16mm)以内。钳头经过热处理，其硬度为≧380HV2.0，钳头张开角度不少于30°。
8.2	止血钳	齿弧弯高15mm，头部直径为2. 8mm×2.8mm (±0.16mm)以内。钳头经过热处理，其硬度为≧380HV2.0，钳头张开角度不少于30°。
8.3	止血钳	齿弧弯高25mm头部直径为2.8mm×2.8mm (±0.16mm)以内。钳头经过热处理，其硬度为≧380HV2.0，钳头张开角度不少于30°。
8.4	止血钳 头部直径为2.8mm×2.8mm (±0.16mm)以内。钳头经过热处理，其硬度为≧380HV2.0，钳头张开角度不少于30°。
8.5	止血钳	350mm双关节，齿角弯高15mm。头部直径为2.8mm×2.8mm (±0.16mm)以内，钳头经过热处理，其硬度为≧380HV2.0，钳头张开角度不少于30°。应有良好的耐腐蚀性能，在常规条件下消毒，不得产生腐蚀现象。
8.6	止血钳	350mm双关节，齿角弯高20mm，头部直径为2.8mm×2.8mm (±0.16mm)以内。钳头经过热处理，其硬度为≧380HV2.0，钳头张开角度不少于30°。
8.7	止血钳	310mm双关节，2+3齿阻断形。头部直径为2.8mm×2.8mm (±0.16mm)以内。钳头经过热处理，其硬度为≧380HV2.0，钳头张开角度不少于30°。
8.8	海绵钳	350mm双关节卵圆头弯有齿 头宽10mm，钳头经过热处理，其硬度为≧380HV2.0，钳头张开角度不少于30°。钳头两片应相互吻合，不得有错口及偏摆现象，不得有缺齿烂齿等缺陷。应有良好的耐腐蚀性能，在常规条件下消毒，不得产生腐蚀现象。
8.9海绵钳	350mm双关节卵圆头 弯有齿 头宽8mm，钳头经过热处理，其硬度为≧380HV2.0，钳头张开角度不少于30°。
8.10	海绵钳	350mm双关节 卵圆头 弯无齿 头宽10mm，钳头经过热处理，其硬度为≧380HV2.0，钳头张开角度不少于30°。钳头两片应相互吻合，不得有错口及偏摆现象，不得有缺齿烂齿等缺陷。
*8.11	海绵钳	350mm双关节 蛇形头 弯无齿 头宽6mm，钳头经过热处理，其硬度为≧380HV2.0，钳头张开角度不少于30°。
8.12	海绵钳	350mm双关节 C形头 左弯 头宽10mm，钳头经过热处理，其硬度为≧380HV2.0，钳头张开角度不少于30°
[bookmark: OLE_LINK2]#8.13	肺叶钳	350mm双关节 三角头头宽12mm，钳头经过热处理，其硬度为≧380HV2.0，钳头张开角度不少于30°。
*8.14	350mm双关节淋巴结钳弯头径8mm，钳头经过热处理，其硬度为≧380HV2.0，夹持φ2mm紫铜棒，各部位不发生变形和断裂现象，且头部夹持力大于10N。钳头张开角度不少于30°。
8.15	胸腹吸引管	300mm手柄式 弯 ，为中空弯形管，用于游离组织和冲、吸液体。采用医用不锈钢材料制成。
#8.16	腔镜针持器  330mm双关节左弯，钳头经过热处理，其硬度为≧380HV2.0，钳头张开角度不少于30°。
8.17	推结器	330mm 月牙型 采用医用不锈钢材料制成。
8.18	手术剪	330mm双关节手术剪弯头宽2.5mm，用于分离组织。由中间连接的两片组成，头部为刃口。
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